NOU in M@C

oferta

www.rywal.eu

Echipamente portabile pentru sudare manuala cu
laser — THEO

THEO MA1-ULTRA THEO MA1-65 THEO MA1-45 THEO MA1-35

Noua generatie de aparate portabile pentru sudura cu laser impresioneaza prin dimensiuni

compacte, greutate redusd, flexibilitate in utilizare si operare intuitiva. Aceste echipamente

permit sudarea otelului inoxidabil, a otelului carbon, aluminiului, tablei zincate, cuprului si a

altor metale. Tehnologia laser avansatd ofera suduri eficiente, cu o viteza superioara fatd de

metodele TIG si MIG/MAG. Cusaturile realizate cu aparatul de sudurad laser sunt netede si —
rotunjite. Procesul nu genereaza deformari sau arsuri ale materialului, eliminand necesitatea I
finisarii prin slefuire sau lustruire. Astfel, productivitatea generala creste semnificativ, iar

consumul de materiale si costurile de productie pe piesa se reduc considerabil.

H=C

Model THEO MA1-ULTRA THEO MA1-65 THEO MA1-45 THEO MA1-35

Putere de iesire aprox. 2,0 kW aprox. 1,5 kW aprox. 1,2 kW aprox. 800 W

g Otel inoxidabil 8,5 mm 6,5mm 4,5 mm 3,5mm

§ ¢ | Otel carbon 8,5mm 6,5mm 4,5mm 3,5mm

§ % Aluminiu 6,5 mm 5,5mm 4 mm 3mm

:§ E Otel galvanizat 8,0 mm 6,5 mm 4,5 mm 3,5mm
Oscilatie fascicul 0-4 mm 0-4 mm 0-4 mm 0-6 mm
Temperatura de functionare 0-40°C 0-40°C 0-40°C 0-40°C
Greutate 42 kg 39kg 38 kg 28 kg
Dimensiuni 667x276x542 mm 667x276x542 mm 667x276x542 mm 576x265x425 mm
Numar de catalog 3L 04 000011 3L 04 000008 3L 04 000009 3L 04 000010

Pentru detalii, contactati filiala noastrd - www.rywal.eu
sau consultati-va cu un consilier tehnic la tel. 695-652-982




Echipamente portabile pentru

sudare manuala cu laser — THEO

Performanta dovedita si calitate de incredere

Noua generatie de aparate portabile de sudura laser THEO
este conceputa si fabricata folosind cea mai avansata
tehnologie de sudura cu laser. Sistemul de control al
fasciculului laser ofera o precizie remarcabilg, iar stabilitatea
fasciculului este constanta. Fiecare aparat portabil THEO a
trecut testul de putere de 500 de ore la temperaturi extreme
(de la-10°C la +45°C), precum si testul de sudura continua
de 12 ore, cu un rezultat de 99% stabilitate a puterii. Durata
de viata a sursei laser ajunge la 100.000 de ore. Toate
aparatele au promovat cu succes si testul riguros conform
standardului industrial SGS.

Maner de sudura compact

Este dotat cu colimator de interfata QCS, reducand
semnificativ dimensiunea si greutatea manerului de sudura
la doar 680 g. Optica avansata si capul QCS asigura o
performanta excelenta a fasciculului, mentinand in acelasi
timp un consum redus de energie. Designul ergonomic
oferd confort si usurintd in manevrare, iar functia integrata
de oscilatie a fasciculului si butonul de sigurantd in doua
trepte permit operatorului sa lucreze eficient si sigur,
obtinand rezultate de sudura de cea mai inalta calitate.

Maner de sudura cu
ghidaj pentru sarma

Instalare si utilizare facila

Tot ce trebuie sa faci este sa conectezi cablul de alimentare de 230V AC si
gazul de protectie (argon/azot), sa atasezi clema de masa pe piesa de lucru si
poti incepe utilizarea aparatului. Prin panoul tactil ai acces la interfata de
operare, de unde poti selecta parametrii prestabiliti sau configuratii
personalizate.

Pozitie Aparat de sudura TIG, MIG/MAG

Transport facil

Dimensiunile reduse si constructia usoara faciliteaza
mutarea si transportul. In functie de modelul ales,
greutatea dispozitivului variaza intre 25 si 39 kg.

Ecran LED cu software

intuitiv

Ecranul LED tactil de 7 inch dispune de o interfata
intuitiva, personalizata si usor de folosit. Fiecare
utilizator poate selecta rapid si confortabil una dintre
cele 32 de setari prestabilite, iar software-ul inteligent
va alege automat parametrii optimi de sudura, in
functie de materialele si grosimea selectate.

Suport pentru capul laser (inclus) Cod
catalog: 3L 04 020019

Maner de
sudura manual

Sistemul de control al laserului permite reglarea frecventei si a latimii
oscilatiei fasciculului, astfel incat sa se obtina o latime a cordonului de
sudura de pana la 4,0 mm, cu o calitate excelenta. Integrarea cu
alimentatorul de sarma faciliteaza umplerea rostului de sudura si
corectarea eventualelor defecte din procesele anterioare; functioneaza
cu diametre de sarma de 1,0/1,2/1,6 mm, potrivit pentru otel carbon,
inox, aluminiu, metale neferoase si aliaje.

Sudura laser manuala

Viteza de sudare

adecvata pentru metoda, mai mica
decat la sudarea cu laser

aproape de 4 ori mai rapid decat sudarea TIG

Zona afectata de caldura

mica

Deformarea materialului

deformari frecvente ale materialului sudat

aproape fara deformari, cordon neted si uniform,

Calitatea cordonului de sudura

rugos si neregulat, necesita prelucrare dupa
sudare (curatare, slefuire)

penetrare profunda si rezistenta ridicata potrivit

Materiale pentru sudare

alese in functie de proces, sudori calificati,

pentru o varietate larga de materiale, operare

Usurinta utilizarii

cerinte tehnice ridicate, curatare sau slefuire
adesea necesare

simpla, instruire scurta necesara, fara prelucrare

Prelucrare dupa sudare

suplimentara dupa sudare
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